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IA | ODBIOR

WYKONAN U ROBOT BUDOWLANYCH

M.13.03.01. DESKA GZYMSOWA POLIMEROBETONOWA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania oraz
montazu deski gzymsowej polimerobetonowej w zawiazku z rozbidrka i budowa wiaduktu nad linig PKP
w miejscowosci Szarno$ w ciggu drogi powiatowej nr 1407C Rywatd-Swiecie nad Osg-Lisnowo.

1.2. OKkreslenia podstawowe.

Polimerobeton (polibeton)— kompozyt, w ktérym spoiwem jest zywica poliestrowa z ukladem
utwardzajagcym, a wypeliaczem mieszanka piaskowo-zwirowa i mgczka kwarcowa.

Prefabrykat gzymsu z polimerobetonu — cienko$cienny /grubosci 4 cm/ element prefabrykowany
wykonany z betonu polimerowego o ksztalcie dostosowanym do ksztattu gzymsu, posiadajacy Aprobate
Techniczng lub Europejska lub Krajowa Ocene Techniczna.

Masa uszczelniajaca — kit klejaco-uszczelniajacy.

Element prefabrykowany — element z betonu formowany i dojrzewajacy poza miejscem wbudowania.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M.00.00.00
»Wymagania og6lne”.

2.1. Materialy do wykonania prefabrykatéow

2.1.1. Polimerobeton

Wiodkna polimerowe do betonu powinny spetnia¢ wymagania wg [9].
Elementy prefabrykowane powinny by¢ wykonane z polimerobetonu o wtasciwosciach:

Tablica 1 Wtasciwosci polimerobetonu

L.p. Wihasciwosci Jednostka | Wymagania Badanie wg
1 Wytrzymatos$¢ gwarantowana MPa >90 $r. z [4]
polimerobetonu na $ciskanie pomiaru 3
probek lecz nie
mniej niz 75 dla
pojedynczego
pomiaru
2 Wytrzymatoéé gwarantowana MPa >22 4r. z [4]
polimerobetonu na rozcigganie przy pomiaru 3
zginaniu probek lecz nie
mniej niz 18 dla
pojedynczego
pomiaru
3 | Odporno$¢ na warunki atmosferyczne W [4]
4 Porowato$¢ polimerobetonu % <9
5 Gestos¢é objetosciowa kG/m?® 2300
6 Stopien mrozoodpornosci >F150 [6]
7 Twardo$¢ wg Brinella MPa >160
8 Scieralnos¢ na tarczy Boehmego cm 0,10 [2]

2.1.2. Prefabrykaty

Prefabrykaty powinny by¢ wykonane w Wytworni, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i posiadad
deklaracje zgodnosci z obowigzujagcymi normami zwigzanymi.

Powierzchnia prefabrykatow powinna by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkow betonu, o fakturze zatarte;j.
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Wymagania ogolne dotyczace gotowego wyrobu powinny spelnia¢é wymagania [1] p. 4.3.
z uwzglednieniem szczegdtowych wymagan w Tablicy 2.

Tablica 2 Tolerancje wykonania prefabrykatow

L.p. Wihasciwosci Jednostka | Wymagania Badanie wg
1 Odchytki dlugosci elementow - -
L<1000mm mm +2

1000<L.<4000mm +4
L>4000mm +5
2 Odchyiki innych niz dlugo$¢ - -
wymiaréw elementow
Szerokos¢ b<500mm +2
500<b<1000mm mm +3
Wysoko§¢ h<200mm +2
h>200mm +1% lecz max
3mm
3 Odchylki prostoliniowosci mm <2
< 1/500 dhugosci
4 | Odchytki skrecenia przekroju mierzone mm <2
wzajemnym przesuni¢ciem < 1/500 dtugosci
odpowiadajacych sobie punktow
przekroju
5 Rownos¢ powierzchni: szczerby i mm <1
uszkodzenia powierzchni elementoéw
polimerobetonowych widocznych po
whudowaniu

W celu wprowadzenia (dla lepszego uszczelnienia styku) nawierzchnio-izolacji na gbrna powierzchnig
desek gzymsowych, przewiduje si¢ zastosowanie desek z niewyokraglona, ptaska (i niezabezpieczong
powloka zelkotowa) powierzchnig gorna.

Wymaga si¢, aby prety stalowe stuzace do zakotwienia desek gzymsowych zostaly zabezpieczone
antykorozyjnie przez metalizacj¢. Zaktada si¢, ze min. grubo$¢ powloki cynkowej zabezpieczajacej prety
kotwiace bedzie nie nizsza niz 45um.

Prefabrykowane, polimerowe deski gzymsowe musza posiada¢ aprobate Techniczng lub Europejska lub
Krajowa Oceng Techniczng oraz powinny zosta¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

Prefabrykaty powinny by¢ skladowane w pozycji wbudowania, na podtozu utwardzonym i dobrze

odwodnionym. Prefabrykaty gzymsu sa elementem wykonczeniowym 1 stanowig jednocze$nie
deskowanie dla betonowanej kapy chodnikowej.

2.1.3. Stal zbrojeniowa
Wymagania odnosnie stali zbrojeniowej podano w SST M 12.01.00.

2.1.4. Wypelnienie spoin

Wolne przestrzenie migdzy powierzchniami stykowymi elementdéw gzymsowych, nalezy wypehic
jednosktadnikowym, elastycznym materiatem klejgco-uszczelniajgcym, wykonanym na bazie elestomeru
poliuretanowego. Glebokos¢ uszczelnienia (mierzona od obrysu deski w glab), powinna wynosi¢
nie mniej niz 10 mm. Kolor materiatu — szary.

Wymagania szczegdtowe:

- temperatura eksploatacji od —25st.C do +55st.C
- wytrzymalo$¢ na oddzieranie > 7 N/mm
- odksztalcalno$¢ powrotna >90 %

dtugotrwata odpornosé¢ na wodg, Srodki czyszczace oraz sole odlodzeniowe
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3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

4, TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow do montazu gzymsu powinny odbywac¢ si¢ tak
aby zachowac ich dobry stan techniczny.

Prefabrykaty gzymsu moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi. Zatadunku
i wytadunku prefabrykatow gzymsu nalezy dokonywaé za pomoca dzwigéw lub przenoszenia r¢gcznego.
Prefabrykaty nalezy uktada¢ na podkiadach drewnianych, rzedami, dtugosciag w kierunku jazdy $rodka
transportowego. Prefabrykaty mozna przewozi¢ tylko w jednej warstwie. W celu zabezpieczenia
powierzchni obrobionych przed bezposrednim stykiem, nalezy je do transportu zabezpieczy¢
przektadkami splecionymi ze stomy lub wetny drzewnej, przy czym grubos¢ tych przektadek nie powinna
by¢ <5 cm.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

5.1. Zakres wykonywanych robét

5.1.1. Wytyczenie sytuacyjno-wysokosciowe miejsc wbudowania prefabrykatéw gzymsowych.

Wytyczenie sytuacyjno-wysokosciowe prefabrykowanych desek gzymsowych, wykonane bedzie na
podstawie dokumentacji projektowej oraz rysunkow roboczych opracowanych przez Wykonawce
i zatwierdzonych przez Inzyniera.

5.1.2. Wbudowanie desek gzymsowych

Prefabrykaty gzymsowe sa elementem wykonczeniowym i stanowia jednocze$nie podtuzne deskowanie
pionowe dla gzymsow i kap chodnikowych.

Po ustawieniu prefabrykatéw gzymsowych w miejscu przeznaczenia, prety wystajace z prefabrykatu
nalezy potaczy¢ ze zbrojeniem gzymséw i kap chodnikowych. W przypadku koniecznosci wykonania
dodatkowych kotew badz innych konstrukcji pomocniczych do zamocowania desek (osadzanych
w elementach monolitycznych nizej potozonych), do Wykonawcy robot nalezy ich wykonanie oraz
wlasciwe osadzenie. Wymaga si¢, aby wszystkie kotwy posiadaty otulenie min. 25 mm.

Uktad desek w gzymsie powinien by¢ symetryczny wzgledem srodka wiaduktu/mostu. Ostatnie elementy
prefabrykowane gzymsow, przy dylatacjach, nalezy odpowiednio skroci¢, dopasowujac ich dlugosé
do lokalizacji i szerokos$ci szczeliny dylatacyjne;.

Zaleca si¢ aby, nietypowej dlugosci deski gzymsowe, zamontowane zostaly symetrycznie, po obu
stronach dylatacji.

Deski gzymsowe nietypowej dlugosci, powinny zosta¢ wykonane u producenta, w wytworni.

Za zgoda Inzyniera Kontraktu, dopuszcza si¢ mozliwo$¢ ciecia - do odpowiedniej dlugosci - desek
typowych.

Zwraca si¢ jednak uwage, ze krawedzie po cigciu, wymagaly beda od Wykonawcy wlasciwego
zabezpieczenia (dotyczy do zwlaszcza przecigtego zbrojenia rozdzielczego prefabrykatow).

Deski dylatacyjne powinny by¢ tak ciete, aby krawedz cigta przylegata do uszczelnianej szczeliny
dylatacyjnej. W przypadku koncowych prefabrykatow gzymsowych skrzydetek, zabezpieczona krawedz
ciecia powinna si¢ znalez¢ od strony nasypu.

Sposob zabezpieczenia krawedzi cigcia, wymaga uzgodnienia Inzyniera Kontraktu.

Elementy gzymsowe nalezy montowac tak, aby odlegto$¢ migdzy nimi nie przekraczata 5-8 mm.

Gorna, wewnetrzna (od strony kap) krawedz desek, powinna by¢ zlicowana z gorng powierzchnig betonu
wspornikow chodnikowych.

Wypehhienie spoin miedzy elementami gzymsowymi.
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Glegbokos¢ wypehienia spoin migdzy prefabrykatami (elastycznym materiatem klejaco-uszczelniajgcym,
wykonanym na bazie elastomeru poliuretanowego), mierzona od obrysu deski w glab, powinna wynosi¢
nie mniej niz 10 mm.

Styki desek gzymsowych z gzymsami betonowymi, powinny zosta¢ uszczelnione zgodnie z
wymaganiami SST D-05.03.04.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

6.1. Sprawdzenie desek gzymsowych

Kontrola prefabrykowanych desek gzymsowych z polimerobetonu powinna odbywaé si¢ w wytworni.
Polega ona na kontroli rodzaju 1 gatunku materiatéw uzytych do wyprodukowania deski oraz gotowych
desek na podstawie dokumentacji belek (atesty, protokoty odbioru itp.) na zgodno$¢ z normami
i specyfikacjami przedmiotowymi oraz dokumentacja projektowa.

Nalezy sprawdzi¢ wyglad zewnetrzny, ksztatt, kolor i wymiary kazdej deski - na zgodno$¢ parametrow
podanych w ate$cie wytwdrni z wymaganiami dokumentacji projektowe;.

W trakcie odbioru Inspektor Nadzoru moze zazada¢ przekazania kopii wynikow badan ustalonych dla
wykonania desek w wytworni.

Powierzchnia desek powinna by¢ gtadka o jednorodnej barwie, a nierownosci oraz ubytki nie powinny
przekracza¢ wartosci podanych w pkt. 2.2.1. tablica 1 oraz pkt. 2.2.2 tablica 2.

Na placu budowy kontroli podlega ogdlny wyglad desek gzymsowych po transporcie i sktadowaniu.
Nalezy skontrolowaé zbrojenie do zakotwienia prefabrykatu w betonie; prety powinny by¢ czyste
i wyprostowane.

6.2. Sprawdzenie montazu desek gzymsowych

Sprawdzenie prawidtowosci montazu prefabrykatow gzymsowych obejmuje:
a) wizualng ocene jakos$ci robot,
b) sprawdzenie szerokos$ci spoin na zgodno$¢ z dokumentacja projektowa; szeroko$¢ spoiny nie
powinna rézni¢ si¢ od projektowanej o wigcej niz 2 mm,
c) sprawdzenie prostoliniowosci utozenia (odchylenia mierzone tatg o dtugosci 4,0 m nie powinny
by¢ wigksze niz 2 mm),
d) niwelacyjne sprawdzenie prawidtowosci wysokoSciowego utozenia (odchylenia rzednych nie
powinny przekracza¢ 2 mm),
e) sprawdzenie wykonania uszczelnienia migdzy deska gzymsowa i ptyta gzymsowa.
Przed wykonaniem uszczelnienia nalezy sprawdzi¢ stan szczeliny, ktéra powinna by¢ czysta, odkurzona
i sucha. Szczelina powinna by¢ wypelniona materiatem uszczelniajgcym na petng glebokosé.

6.3. Ocena wynikéw badan

Na podstawie wynikow przeprowadzonych badan nalezy ustali¢, czy roboty wykonano zgodnie z
niniejsza SST i dokumentacja projektowa.
W szczegblnosci nalezy ustalic:

a) czy stwierdzenie odchytki od dokumentacji projektowej przekraczaja wartosci dopuszczalne,

b) rodzaje i liczbe usterek oraz mozliwosci ich usuniecia,

¢) wplyw stwierdzonych odchytek i usterek na uzytkowa warto$¢ obiektu.
W przypadku, gdy chociaz jeden wynik badania wykaze niezgodno$¢ z wymaganiami, cato$¢ lub czgséc
robét nalezy uznaé¢ za niezgodne z SST. Roboty wykonane niezgodnie z SST nie mogg by¢ przyjete. W
przypadku takim sposob dalszego postgpowania nalezy ustali¢ komisyjnie. Wyniki badan wraz z ich
oceng powinny zosta¢ ujete w formie protokotu.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1 m gzymsu z desek prefabrykowanych.

8. ODBIOR ROBOT
Ogo6lne zasady odbioru robot podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”

[M.13.03.04] str. 4



SPECYFIKACJE TECHNICZNE
IA | ODBIOR

WYKONAN U ROBOT BUDOWLANYCH

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne. Jezeli
cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami
norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
Dokumentacja Techniczng, SST oraz normami i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

Na podstawie wynikow badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wynagrodzenie ryczaltowe: zasady ptatno$ci podano w umowie pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
[1]. PN-EN 13369:2005 Wspodlne wymagania dla prefabrykatow z betonu.
[2]. PN-EN 14157:2005 Kamien naturalny -- Oznaczanie odpornosci na $cieranie.
[3]. PN-EN 13755:2008 Metody badan kamienia naturalnego -- Oznaczanie nasigkliwo$ci przy
ci$nieniu atmosferycznym.
[4]. PN-EN 206 Beton -- Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé¢
[5]. PN-EN 1433:2005 Kanaly odwadniajace nawierzchni¢ dla ruchu pieszego i kotowego --

[6].

[7].

[8].

[9]

Klasyfikacja, wymagania konstrukcyjne, badanie, znakowanie i ocena zgodnosci.
PN-B-06250:1988  Beton zwykly (Niniejsza norme nalezy stosowaé jedynie w odniesieniu
do badan mrozoodporno$ci, wodoszczelnosci i nasigkliwosci betonu. Pozostate postanowienia
wg Blad! Nie mozna odnalez¢ zrédla odwolania.)

PN-1ISO 2859-1:2003 Procedury kontroli wyrywkowej metoda alternatywng -- Cze$¢ 1:
Schematy kontroli indeksowane na podstawie granicy akceptowanej jakosci (AQL) stosowane
do kontroli partii za partia

PN-N-03010:1983  Statystyczna kontrola jakosci -- Losowy wybor jednostek produktu do
probki

PN-EN 14889-2 Wtokna do betonu. Wtokna polimerowe. Definicje, wymagania i zgodnos¢.

10.2. Inne dokumenty

[10].D-M.00.00.00. Wymagania ogdlne
[11].Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie

warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.
(Dz. U. Nr 63 poz. 735 — z dnia 3.08 2000 r. z p6zn. zmianami).

[12].Instrukcja ITB nr 194 — [ Wytyczne badania cech mechanicznych betonu na probkach

wykonanych w formach”, Warszawa

[13].Aprobaty Techniczne.
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